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Einfihrung

Das Digitale Mess Modul, kurz DMM, dient der Erfasg von bis zu 4 analogen
Messwerten, einer 4*4 Tastenmatrix, mehrer TTL-P&gggadnge und von Encodersignalen.
Der integrierte Steuercomputer bereitet dabei diesSrdaten auf, so dass mit diesen
komfortabel weitergearbeitet werden kann. So kormuen Beispiel beliebige Integrations-,
sowie Differentiationsverfahren, MittelwertbildungesSummen-, als auch Differenzbildungen
zur Erweiterung der Messfunktionalitéat und zur Hnindg der Messgenauigkeit herangezogen
werden. Auch die unterschiedlichsten Messsensonagfkingen kdnnen realisiert werden.

Die Auswertung und Reaktion auf Messwerte, sowie ektive Anbindung an einen Prozess,
kann dabei nach Kundenwiinschen programmiert werden.

Das DMM kann ebenso durch die integrierte Lageregehmit einer Servoachse zur
Positionierung des Pruflings, oder zur dynamisdiiessung ausgerustet werden.

Alle relevanten Daten und Vorgange werden dabeia@m LCD-Panel angezeigt. Der
Bediener wird dabei im Klartext auf Verfahrensweisklessergebnisse oder Stérungen
hingewiesen.

Das Modul kann auch als Datenlogger, Messdatenb’isMegabyte aufzeichnen und somit
Messreihen automatisch protokollieren.

Weiterhin verfiigt das Modul Uiber eine RS232 und iéfee RS485 Schnittstelle. Uber diese
Schnittstellen kann mit dem mitgelieferten Downleadl ool jederzeit eine neue, dem
Kundenwunsch angepasste, Firmware geladen werden.

Ebenso kdénnen Uber diese Schnittstellen MessdatdiMessreihen auf einen PC ausgelesen
und visualisiert, oder das Modul an einen weitd?eszess angebunden werden.

Das System ist Remote-Updateféahig. Das heil3t, dadulMkann kundenseitig mit einer

geanderten oder angepassten Firmware geladen welidater Hersteller auf elektronischem
Wege an den Kunden schickt.

28.05.08/ V1.3 Geiger Engineering, Kronacher Str. 41, 96052 Bambe 1



Bedienungsanleitung Digitales Mess Modul DMM4K/T2

Geoer |

L;

Bestimmungsgemale Verwendung:

Das Digitale Mess Modul ist ausschlief3lich fiir derschluss von Sensoren und Gebern
bestimmt, die vom Hersteller empfohlen werden uachentsprechend gepruft sind.
Die Einbindung des Moduls in einen Produktionspsszst mit dem Hersteller zu klaren.

Einsatzgebiete:

e Mess- und Priftechnik

» Handhabungs- und Handlingstechnik
e Produktionsmaschinen

* Werkzeugmaschinen

¢ Sondermaschinen

Lieferumfang:
e  Messmodul
* RS232 Kabel

Auf Anfrage erhaltlich:

* Software zum Auslesen der aktuellen Werte, sowne Auslesen
der aufgezeichneten Werte und Daten auf einen PC.

e Module mit gréRerem RAM und Flashspeicher

* Module mit Servoverstarker fiir eine Servoachse.

Haftungsausschluss:

Das Digitale Messmodul ist ausschlief3lich fir déstommungsgemalien
Anwendungen bestimmt. Eine andere oder daribeubgehende Benutzung
gilt als nicht bestimmungsgemal. Fur hieraus tiesehde Schaden haftet der
Hersteller nicht. Das Risiko tragt allein der Anwlen

Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehdrt auch elaseVien und
Beachten der Bedienungsanleitung.
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Gewaébhrleistung:
Die Gewabhrleistung fur das Modul betragt 12 Momateh

Auslieferungsdatum. An diesem Modul diirfen keineldmingen durchgefiihrt
werden. Bei Fremdeingriffen erlischt die Gewéahtlaig.

Wartung und Instandhaltung:

Das DMM ist vollstandig wartungsfrei.

Hersteller:

GEIGER

Kronacher Str. 41
96052 Bamberg

Tel.: 0951/9649 220

Fax: 0951/9649 219
Email: jgeiger@geigerengineering.de
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Digitales MeRR Modul Ubersicht

LCD Panel zum Anzeigen der
Messwerte und zur Ausgabe von
Meldungen zur Bedienerfiihrung.

Eichtaste zum manuellen
Kalibrieren bzw. zur
Sensorjustage

-

:

LED’s zum Anzeigen der
Messergebnisse.

[.O = griin = in Ordnung

N.I.O = rot = Nicht in Ordnung

PC-Schnittstells 0—/

Kabeleinfihrungen fir die analogen
Signaltaster und die digitalen
Schnittstellensignale.

&
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Einschalten des Gerates:

Nachdem das Gerat eingeschaltet und somit die Sipgsaersorgung hergestellt wurde,
erscheint am LCD-Panel eine Startanzeige mit desteléer Bezeichnung des Gerétes.
Parallel zu dieser Anzeige werden ebenfalls all®’sHeuchten, als so genannte
Lampentestfunktion.

Nach ca. 5 Sekunden werden die aktuellen relevdfuaktionsparameter und Zahldaten fir
eine Dauer von ca. 10 Sekunden angezeigt.

"Gesamtzaeh:" - Gesamtzahler der Messungen seliefarsang des Gerate
"Beruhigung: " - Beruhigungszeit bis Messungleytf (0,7sek.)
"Toler.-Span " - max. zulassige Toleranz fur 8jgan-Messung (0,04mm)
"Toler.-Niv.: " - max. zulassige Toleranz fur di@henmessung  (0,1mm)

Eichen/Kalibrieren:

Das Eichen bzw. Kalibrieren dient dem Nachfuhred Korrigieren von
mechanischen UnregelméaRigkeiten, sowie von DrderSystemkomponenten

Nachdem die Taste ,Kalibrieren* am Modul betétigirde erscheint die Meldung ,Bitte
Kalibrierteil einlegen!* am LCD-Panel. Das Messmbidtinun fur die Kalibrierung bereit.

@Achtung: Bitte zum Eichen/Kalibrieren ausschlief3lich denskellmeister einlegen!
(Ansonsten sind die folgenden Prufungen fehléyhaf

Wurde das Kalibrierteil eingelegt und an der Rotsigrierung der Ausgang DO168 ,start
Messen*® aktiviert leuchtet, nachdem die Beruhigaegsabgelaufen ist und die Kalibrierung
erfolgreich war, die griine Led und die Eichwertes@ut Messwerte in 0,001lmm Auflésung)
werden am LCD-Panel angezeigt.

Das System wurde erfolgreich kalibriert. Der Eilisteister muss entnommen werden.

Wird beim Eichen bzw. Kalibrieren ein Sensormessgeif3er 250um oder kleiner 15um fur
die Spanmessung und grél3er 750um fur die Teilh6besumg detektiert, so wird die
Meldung ,Kalibrierungsfehler! Bitte Uberprifen Slee Sensoren mit Sensorjustage” am
LCD-Panel ausgegeben.

Daraufhin sollte man die Sensoreinstellung, widlischnitt Einstellen/Sensorjustage
beschrieben, durchfihren.

Solange das Modul nicht geeicht ist, wird dem Rebkeine Be- oder Entladefreigabe erteilt.

@Achtung: Wahrend des manuellen Eichvorganges muss dert&uadpestoppt werden,

ansonsten wird der Roboter nach erfolgreicher Kialibng das Meisterteil
abgreifen.
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Das Messen:

Nachdem das System kalibriert ist und der Eins&Bter entnommen wurde, erscheint die
Aufforderung ,Bitte Prifling einlegen®. Ab jetzt kinen mit dem System Priflinge gemessen
werden.

Sobald der Prifling zum Messen eingelegt wurded wach einer Beruhigungszeit von
700ms das Teileniveau mit dem Messsensor 3 ertasgt das Teil auf einem Hohenniveau
innerhalb der Toleranz (0,1mm) wird die die Messdalstellung freigegeben. Liegt das Tell
hoher oder niedriger, wird das NIO Signal abgesatdtdas Teil wird nicht weiter gemessen,
um keinen Crash zu produzieren. Ist die Niveaunmes$0, wird die weitere Messung
freigeben. Dies wird mit der Meldung ,Messung tguBitte warten“ am LCD-Panel
angezeigt. Nach Ablauf der Beruhigungszeit (Vorihsng = 0,7 Sekunden) signalisiert das
Modul mit den 2 LED’s den Zustand des Pruflings h@t = griin und N.1.O = rot. Zusatzlich
erscheinen am LCD-Display die Differenzmesswerta Kalibrierteil mit einer Auflosung
von 0,001 mm.

Die Messwerte stehen dabei im Display links undhit®die Positionierung der Messwerte
am LCD-Panel entspricht dabei den Messstellen diflifyy. Die Messwerte und die 10. bzw.
NIO Informationen werden etwa 4 Sekunden lang gehaoder solange angezeigt wie das
Teil in der Messstation liegt, um es dem Bedieneermdglichen die Werte nachzusehen.

Jedes gemessene Teil muss vom Messdorn entferdémdryevor eine neue Messung
gestartet werden kann.

Die Voreinstellung der zulédssigen Toleranz fur8panmessung liegt bei 40um, fur die
Teilniveaumessung bei 100um. Nach dem Signalisiduech die Led’s fur I.O oder N.1.O

und der Anzeige am LCD-Panel ist die Messung bdedds Signal Messzelle belegt an die
Robotersteuerung wird geléscht und dem Roboter digdEntladefreigabe erteilt.

Das Messverfahren:

Ist eine der folgenden Messsensorverknipfungetiterfird eine N.I1.O Information
ausgegeben. Ist keine der Verknupfungen erflllthaie 10 Information abgesetzt:
1. Teilniveaumesswert_Messsensor_3 > Toleranz

2. (Summenmesswert Messsensor 1 links + Messsenschts) —

(Summenmesswert Messsensor 1 links + Messsensghsrzum Kalibrierzeitpunkt)
> Toleranz
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Einstellen / Sensorjustage:

Beim Einstellen der Sensoren, kommt es daraufass dlle Sensoren in gleichen, optimalen
Abstand zum Einstellmeister positioniert werden.

Als Einstellhilfe wird nach 5 Sekiindigem Betatigiar Eichtaste in den Einstellmodus
verzweigt. Hier werden die Rohdaten der Sensorgezeigt. Um ein optimales
Messergebnis anzustreben, sollten die RohdateRidgspan - Sensoren einen Wert von ca.
500 digit's anzeigen. Je naher man an diesen Véeankommt, desto optimaler wird der
Sensormessbereich genutzt. Eine Bereich von 52088 digit's wird hier maximal toleriert.
Der Sensormesswert des Teileniveausensors istraarf @/ert von 2700 bis 2900
einzustellen.

Das Verlassen des Einstellmodus geschieht duraekudricken der Eichtaste. Es wird
darauf sinngemal ein manuelles Eichen angefordert.

Prifen der Messfahigkeit:

Es wird empfohlen, um die Qualitat der Messungegamantieren, in regelmaligen
Absténden einen Messfahigkeitstest durchzufihren.

Beim Messfahigkeitstest wird das Kalibrieren mitrdEichmeister durchgefuhrt.
Anschliel3end wird ca. 30-mal hintereinander, mimd&ichmeister gemessen und die
Differenzwerte der Sensoren notiert.

Dabei sollte die Range (Spannweite) nicht meh0#&%%6 betragen.

Ein Beispiel einer Messfahigkeitsanalyse ist in delgenden Messfahigkeitsprotokoll
ersichtlich.
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Beschreibung der Funktionselemente:

Eichtaste:

Bei Betatigung der Eichtaste wird ein manuellesiieren angestol3en. Am LCD-Panel
erscheint die Anzeige ,, Kalibrierung erforderlich,,.

Bei langerer Betatigung der Eichtaste (> 5 Sekujpdenml in den so genannten
Einstellermodus gewechselt. In diesem Modus wedikeabsoluten Rohwerte der Sensoren
angezeigt. Der Einsteller kann so die optimale tRosder Sensoren einstellen.

Die optimale Position ist erreicht, wenn der Seradreinen minimalen Wert seines
Arbeitsbereiches eingestellt wurde. Dies wird anbDERanel durch einen digitalen Wert von
,Digit’s" angezeigt. Der maximale Wert liegt bei 9®, der minimale bei 0.

Siehe auch Einstellen/Sensorjustage.

Signal-LED'’s:

Mit den LED’s wird das Messergebnis flr oben unteargetrennt signalisiert.
Die LED’s leuchten beim Einschalten fur ca. 5 Selemwahrend einer Lampentestfunktion.

Die Messergebnisse I.O — griine LED’s und N.l.@ote LED’s werden nur angezeigt, wenn
der Prufling eingelegt, die Messzeit abgelaufenimgt das Messprogramm ausgefuhrt wurde.
Nach einer Verzdgerungszeit von ca. 4sekunden exdolgter Messung erléschen die LED’s

Die rote LED blinkt als visuelle Wahrnehmungsuni@z=ing, wenn am LCD-Panel das
Einlegen des Eichmeisters gefordert wird.
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LCD Panel:
Am LCD-Panel werden alle relevanten Messwerte umttivhgen zur Bedienerfihrung im
Klartext angezeigt.

Die Positionen der Messwerte am Panel entspreciitesi den Messstellen am Priifling.

Beispiel: Anzeige der Eichwerte

Anzeige Messsensor ] Anzeige Messsensor 2
links rechts

Anzeige Messsensor 3
Teileniveau

Die Normierung der Maf3einheit ist mm.

Beim Justieren der Sensoren wird eine dimensioadkiisheit angezeigt. Hierbei handelt es
sich um Digit’'s (max. 4096).
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Beschreibung der Schnittstelle zum Roboter:

1. Signalkopplung an die Robotersteuerung. Die Sigsialé aktiv low schaltend. Die
Signalpegel entsprechen 0 und 24VDC.

a. Signal Be- und Entlade Freigabe:

OV =low = Messung lauft oder Eichen angefordertsdfmbel im Eingriff ,
—~>Roboter Halt. Keine Freigabe fiir Be- oder EntladenMessmoduls.
24V = High = Messung beendet. Teil kann entnommen everd

Flanke 0>High = Ubernahme der I0. Oder NIO Information. Sinddeei
Signale 10 und NIO in diesem Moment auf High, sgliein Fehler der
Messstation vor.

b. Signal IO : Teil In Ordnung, Messwert innerhalb defteranzen. Das Signal
IO steht mindestens so lange an, wie sich einift@ler Messstation befindet.
Somit kann diese Signal auch als Messzellenbelegusgewertet werden.

0OV =low = Teil In Ordnung
24V = high = nicht definiert.

c. Signal NIO : Teil Nicht In Ordnung, Messwert auf@hder Toleranzen. Das
Signal NIO steht mindestens so lange an, wie sicfi @l in der Messstation
befindet. Somit kann diese Signal auch als Messziedlegung ausgewertet
werden.

OV =low = Teil Nicht In Ordnung
24V = high = nicht definiert

2. Signalkopplung von der Robotersteuerung.

a. Teilablage erfolgt: Das Signal sollte mindesten@rbg lang anstehen. Die
positive Flanke des Hi-Signals +24V von der Rolstgierung I6st eine
Messung aus. Das Signal hat eine Teileh6henmegsuirigplge. Wenn die
Teilehbhenmessung erfolgreich war, wird eine s@erMessgabelzustellung
ausgelost. Die Robotersteuerung sollte dieses Bagsigauslosen, wenn das
Teil auf den Messdorn abgelegt wurde und der Roleaten definierten
Sicherheitsbereich verlassen hat.
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Technische Daten:

Versorgungsspannung: 9..24V

Typ. Stromaufnahme: ca.: 400mA

Schutzart: IP 40

Arbeitstemperaturbereich: 0..40°C

Schnittstellen: RS232 / RS485

Analoge Kanale: 4 analoge Kanale: 0 .. 10V, G20
(Poti Kalibrierung)

Auflésung der Analogkanéle: 10 Bit (12Bit durché@sampling)

Genauigkeit: +/- 2 Digits

Ein-/Ausgange: 2 digitale Eingéange (5-24V)

8 digitale Eingange oder Ausgange TTL-Pegel

LCD Anzeige: 4 * 20 Zeichen mit Hintergrundhstétung
Kontrast Uber Poti im Gerat einstellbar
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